附件1

2022年制造业“一链一网一平台”
揭榜挂帅要素条件

一、揭榜方向
[bookmark: _GoBack]1.电子行业。聚焦仪表制造、电子元器件制造等细分领域建设产业链特色工业互联网平台。
2.汽车行业。聚焦传动系统制造、电动汽车制造、摩托车制造等细分领域建设产业链特色工业互联网平台。
3.装备行业。聚焦电机制造、压铸生产等细分领域建设产业链特色工业互联网平台。
二、建设要求
1.项目投入不少于3000万元（含软件、硬件设备、网络、系统集成、平台及云服务、信息安全等费用）。项目投入仅包括“揭榜”企业投入。
2.项目为2021年1月1日之后拟建或在建项目， 建设周期不超过24个月。
3.项目在工业互联网安全防护方面有相应投入。
三、效益要求
项目建成后，应满足以下效益要求。
1.接入平台的配套企业（以下简称配套企业）不少于50家。
2.“揭榜”企业运营成本降低10%以上，配套企业运营成本降低5%以上。
3.“揭榜”企业生产效率提升15%以上，配套企业生产效率提升10%以上。
4.“揭榜”企业单位工业增加值能耗降低8%以上，配套企业单位工业增加值能耗降低5%以上。
四、技术要求
1.“揭榜”企业应结合自身IT架构，搭建符合产业链发展需求的工业互联网平台。
2.配套企业的业务系统应能与工业互联网平台进行接口适配和服务对接，实现业务数据的实时采集、处理和传输。
3.平台应具备较强的设备管理能力和工业设备规模接入能力，兼容多种工业协议，能够实现工业设备数据的采集、汇聚、分析与应用，优化工业设备运行。
4.具备云计算运行环境，部署主流数据库系统，能够提供海量工业数据资源的存储、管理和高并发处理功能，能够为工业数据提供存储、编目、索引、去重、合并及质量评估等服务。
5.平台应部署安全防护功能模块或组件，建立安全防护机制，确保平台数据、应用安全。平台建成后，由重庆市工业信息安全发展中心进行公益性安全测评，并出具安全测评报告。
五、应用场景要求
通过工业互联网平台，能够推动“揭榜”企业实现工业现场设备的深度连接、业务管理系统与工业现场互联，并为配套企业提供财务管理、供应链管理、人力资源管理、物料采购、研发设计、生产制造、产品服务等系统或集成接入，探索打造供应链协同、产品全生命周期管理、绿色节能生产、柔性化生产、远程运维等应用场景。
以下，※为必选场景，其他为自主选择场景。场景总数量不少于4个。
1.推动企业基于工业互联网平台实现供应链协同。
※场景1：供应链协同。依托工业互联网平台，开展大中小企业供应链协同伙伴计划，实现“揭榜”企业财务管理、人力资源管理、供应链管理等业务系统和生产系统深度集成。建立企业供应链统一的物资物料/备品配件目录，通过“线上订单+自动分仓储备+配送协同”，实现物资物料/备品配件的管理。推动供应链上中下游主体采购订单、供应计划、生产排产、库存物流、采购收货、销售等数据协同、业务协同，实现产业链上下游配套业务数据与生产数据联动，具备供应链信息协同、实时跟踪、动态调度、快速交付、智能预警等功能，能够降低产业链整体库存，提升存货周转率，增加履约交付能力提供能力支持，促进产业链整体降本增效。
场景2：供应链金融。以建设工业互联网平台为基础，从供应链产业链整体出发，运用金融科技手段，整合物流、资金流、信息流等信息，提供系统性的金融解决方案，快速响应产业链配套企业的结算、融资、财务管理等综合需求，优化对产业链配套企业的融资支持，满足配套企业融资需求，降低配套企业融资成本，增强产业链配套企业获得感。
2.推动企业基于工业互联网平台实现产品全生命周期管理。
场景3：产品质量管控和溯源。通过工业互联网平台，汇聚产品全生命周期过程中的关键数据，对产品设计、生产制造、销售、运维进行全生命周期管理，使产品“在线”贯穿产品全生命周期质量管理，实现质量控制、质量问题分析决策、故障实时预警、问题回溯等。
场景4：工业现场生产过程优化。基于工业互联网平台能够有效汇聚设备运行数据、质量检测数据、物料配送数据和人、机、料、法、环等过程数据并进行关联性分析，通过数据分析和反馈在制造工艺、生产流程、质量管理、设备维护和能耗管理等具体场景中实现优化应用。
3.推动企业基于工业互联网平台实现绿色节能生产。
场景5：能耗动态监测。结合行业的绿色低碳基础数据标准，基于工业互联网平台实现工厂、产线、产品的能耗智能监测、动态调配、节能减排、低碳化管理等，实现对工厂能耗的动态运营监测，推动全产业链低碳发展。
※场景6：高耗能设备管理。通过对企业高能耗设备进行动态监测分析，建立完善的设备管理整体框架，推动产业链高能耗设备台账管理、检修管理、缺陷管理、变更管理，实时掌握高能耗设备运行状态，动态平衡生产和能耗关系，实现节能降耗。
4.推动企业基于工业互联网平台实现柔性化生产。
场景7：柔性化生产。以“多品种、小批量”为主要方向，基于工业互联网平台实现生产要素资源的灵活配置，根据用户需求、产品信息、设备信息、生产计划等制定最优生产方案，推动模块化设计、柔性化排产、智能化仓储和准时交付，实现高效率便捷化的柔性生产模式。
5.推动企业基于工业互联网平台实现远程运维服务。
场景8：设备在线监测。构建基于工业互联网的设备健康监测与诊断系统，通过对设备加装传感器、采集器等实现设备运行状态数据自动获取，能够直观、可视化地远程掌握工厂生产、物流、设备等全局信息，提高工厂管理层的决策效率及车间层的执行效率。
场景9：设备预测性维护。通过工业互联网平台，为“揭榜”企业、配套企业提供设备综合管理，实现设备综合效率、设备稼动率分析、设备类型故障时间、设备故障率等指标分析，并通过生产设备运行状态监测分析，实现生产设备预测性维护。

